STAND DER ARBEITEN
3D-DRUCKTECHNOLOGIE IN DER ERSATZTEILLOGISTIK
GEFORDERT VON DER KIESERLING STIFTUNG

Die Entwicklung des groRRen 3D-Druckers schreitet planmaflig voran. Um den
Entwicklungsstand besser beurteilen zu kdnnen, wurde ein Phasenmodell entwickelt.

Wie der folgenden Tabelle 1 zu entnehmen ist, sind die Arbeiten der Phasen 1 bis 5
und somit die Planung und der Aufbau abgeschlossen. Aktuell befinden wir uns in der
6. Phase mit der Durchfuhrung erster Testlaufe.
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Tabelle 1: Phasenmodell der Entwicklung des grofsen 3D-Druckers

In der folgenden Abbildung 1 sind die Ergebnisse der einzelnen Phasen mit Bildern
dokumentiert. Es bleibt anzumerken, dass die Entwicklung dieses 3D-Druckers nicht
linear, sondern iterativ verlauft. Mit jeder neuen Erkenntnis werden die Ergebnisse der
vorigen Phasen neu bewertet, Uberarbeitet und angepasst.

Aktuell fuhren wir verschiedene Testlaufe zwecks Kalibrierung und Feinanpassung
durch. Im Rahmen dieser Testlaufe wurde beispielsweise erkannt, dass die
ursprunglich geplanten und beschafften Getriebe nicht die gewlnschte Leistung
erbringen konnten, so dass sie dann gegen neue mit nun genaueren Spezifikationen
ausgewechselt worden sind. Auch haben wir die Tragarme, die ursprunglich aus
Karbonfaser hergestellt worden waren, gegen neuere aus Aluminium ausgetauscht,
da Vibrationseffekte aufgetreten waren.

All diese Phasen konnten dank der Forderung der Kieserling-Stiftung ermaoglicht
werden. Daher danken wir der Kieserling-Stiftung fur lhre Unterstutzung.
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Abbildung 1: Ergebnisse der einzelnen Phasen



